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- CODIFICHE PIASTRE TR. “DST” in AISI 304 - AISI 3161
Finitura: LUCIDATURA ELETTROCHIMICA
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(») P maggiore o uguale a S

Cucire perimetrali, divisoria e chiusura teste in programmata

| N L | ,
72 | 0600] 0800 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000| 2500| 3000 3500
75| 0600|0800 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000| 2500 | 3000 | 3500

AISI 304 EN 1.4301) AISI 316L EN 1.440ﬂ Pressione di PROVA 12 bar

| A270 | A470 | | A 270 | A 470 5. 0.8 + 0.6
DST0630 | DST065 | L 600 | DSTO630L | DST0650L | passo M2 P24

[ DS70830 | DSTO850 | L 800 | DST0830L | DST0850L

| 0ST1030 | DST1050 | L 1000 | DST7030L | DST1050L | N.B.: cuciture perimetrali esguite

[ DsT1230 | 0ST1250 | L 1200 | 0ST1230L | DST1250L | il piu vicino possibile al bordo,
| 0ST130 | DST7450 | L 1400 | DST#30L | DSTws0L | fracciare centro cucifura a 7 mm
| DST1630 | DST1650 | L 1600 A | psT1630L | DST1650L | dal bordo

| DST1830 | DST1850 | L 1800 | DST1830L | DST1850L | -

0572030 | DST2050 | L 2000 | DST2030L | DST2050L | Saulingg e

distanziale pressa 10 mm
gonfiaggio sp. 8 interno

DSUSBO% DST2550 | L 2500 hDSTZfS)OLR DST2550L |
pressione circa 32 - 34 bar

| 0S73030 | DST3050 | L 3000 | DST3030L | DST3050L
DST3530 | DST3550 | L 3500 | DST3530L | DST3550L
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CODIFICHE PIASTRE TR. “DST” in AISI 304 - AISI 316l
Finitura: LUCIDATURA ELETTROCHIMICA
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Cucire perimetrali, divisoria e chiusura teste in programmata
B | A || B Taglio H x L
370 290 H 4 -
| 570 | 460 || 375]0600|0800|1000 |1200 | 1400 | 1600 |1800 | 2000 |2500 |3000 |3500
| 57810600 [0800 | 1000 | 1200 | 1400 |1600 | 1800 | 2000 | 2500 | 3000 |3500
AISI 304 EN 1.4301 AISI 316L EN 1.4404 Pressione di PROVA 12 bar
A 370 | A 570 A 370 | A 570 | sp. 0.8 + 0.8
DST0640 | DSTO660 | L 600 | DST0640L | DSTO660L | passo M2 P24
DST0840 | DSTO860 | L 800 | DST0840L | DSTO860L _
 DST1040 | DST1060 | L 1000 | DST1040L | DST1060L N.B.: cuciture perimetrali esguite
DST1240 | DST1260 | L 1200 | DST1240L | DST1260L | il piu vicino possibile al bordo,
DST1440 | DST1460 | L 1400 | DST1440L | DST1460L tracciare centro cucitura a 7 mm
DST1640 | DST1660 | L 1600 | DST1640L | DST1660L dal bordo
 DST1840 | DST1860 | L 1800 | DST1840L | DST1860L Gonfiaggio
DST2040 | DST2060 | L 2000 | DST2040L | DST2060L ; ;
DST2540 | DST2560 | L 2500 | DST2540L | DST2560L d;l;;:;gg;t; | sﬂ?efn"é
DST3040 | DST3060 | L 3000 | DST3040L | DST3060L | pressione circa 32 - 34 bar
DST3540 | DST3560 | L 3500 | DST3540L | DST3560L




